
ชั้นของ BERUGEAR GSBM ที่เกาะตัวในทันที ที่ผิวหนาสัมผัส จะฟอรมตัวเปนฟลม
ที่ แข็งแรงในการรบัโหลด เพือ่แยกผิวสัมผัสระหวางโลหะกับโลหะ ออกจากกัน

สารเพิ่มคุณภาพขนาดเล็ก ของ GSBM จะถูกดูดซบัเขาไปที่ผิวหนาของโลหะ ระหวางทีเ่กิด
การรับโหลดอยางหนักและมีจุดสัมผัสของอุณหภูมิดวย  สารเพิ่มคุณภาพพิเศษจะทาํงานใน
ทันททีําใหชั้นของโลหะเปลี่ยนแปลงรปูรางออนตัวลง  เกิดการไหลตัวไดงาย และไมแตกเปน
ชิ้นเล็กชิ้นนอย ซึ่งสภาพจะไมเหมือนโลหะเดิม ผิวสัมผัสของโลหะจะเริ่มเรยีบขึ้น และไม
เกิดการสูญเสียของเนื้อโลหะแตอยางใด

สารเพิ่มคุณภาพตัวตอไป จะชวยปรบัระดบัของผิวหนาสัมผัสใหเรียบขึ้น ชวยลดแรงเสียด
ทาน และปองกันตามด การสึกหรอและทาํใหประหยัดพลังงาน โดยการไหลตัวขนาดเล็ก
ของผิวสัมผัสจะสามารถขจัดยอดแหลมทีข่รุขระ และผิวสัมผัสของโลหะทีเ่สียหายได
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ตามดที่เกิดขึ้นอยางหนักบนผิวเกียรหลังจากใชน้ํามันเกียร"#$%&'แบบดั้งเดิม$&('''$ชั่วโมง
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หลังจากใชงาน%Q%ฤดูหีบ
Rฤดูหีบ= Uเดือน
Q%ฤดูหีบ=RQเดือน
รอยเสนรอยคลื่นยังคงปรากฎ
และเกิดรอยราว
ที่มา=น้ําตาลเกษตรผล
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หลังจากใชงานดวยน้ํามันเกียร
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R%ฤดูหีบ=Uเดือนรอยเสนรอยคลื่น
แทบไมปรากฏใหเห็นไมเปนตนเหตุ
การเกิดรอยราวและตามดในอนาคต
ที่มา=น้ําตาลสหเรือง


